40-iS EKIPMANLARINDA iSCi SAGLIGI VE GUVENLIGI

1. Bir makine iinitesinin fonksiyonu, kullanilmasindaki kolaylik, verimliligi, yapis1 ve islevlerinin
insan faktorii ile igbirligine yakin olmasi, ekonomikligi ya da teknolojik diizeyi, sistem tasariminin
vazgecilmez O6geleridir. Sistem tasarimi konusunda oncelikle miihendislik teknikleri kullanilarak,
sistemi isletecek insan faktoriiniin kapasiteleri ile uyumlu ya da bu kapasiteleri giiclendirecek arag
ve geregler diisiiniiliir.

Insan ve makine faktorlerinden birinin teknik olanaklar ile digerinin becerilerini kaynastirarak,
optimal verim saglayan bir sistemi kurabilmek icin, makinelerin verecegi bilgiler ve isaretler,
operatoriin algilama yeteneklerine gore sinyallestirilmeli ve kontrol sistemleri de, insan
faktoriiniin fiziksel beceri ve yetenekleri ile bagdastiriimalidir. Basarili bir tasarim i¢in, insan-
makine ara kesitindeki iglemlerin gerektirecegi ehliyet ve meslek bilgilerinin de 1yi saptanmig
olmasi gerekir.

Giiniimiizde, karmagsiklig1 giderek artan makinelerin yardimu ile insanlarin fizik ve fizyolojik
yeteneklerinin ¢ok {istiinde is ve islemler yapabilir hale gelmistir. Makinelerin kontrolii igin
gelistirilmis sistemlerde de artik, sadece insanlarin kol ya da bacaklarinin etkinlik diizeyi yeterli
olmadigindan, ¢ogu kontrol diizeneklerinin ardinda mekanik, hidrolik, elektrik ya da elektronik
sistemler ile giliclendirme vardir.

Boylece, kontrollerin teknolojik etkinligi artarken, bunlar1 kullanmanin da karmagiklig1 nedeniyle
operatdr egitimi gibi gereksinmeler ortaya ¢ikmaya baglamistir. Makinelerin kontroliinde sadece
bu diizenekleri harekete gegirecek insan bedeninin kas gruplari ve eklem sistemlerini diisiinerek
tasarim yapmak da yeterli degildir. Kontrol diizenegini hareket ettiren kaslarm yaninda, gévdenin
durus ve oturus ozelliklerine gore ¢esitli kas gruplarinda olusan statik ve dinamik ¢aligmalar ile
bunlari yorgunluk etkilerinin de dikkate alinmas1 gerekir.

2. IS EKIPMANLARININ TASARIM VE iIMALATINDA GUVENLIK

Is ekipmanlarmin tasarim ve imalatinda bazi 6nemli giivenlik kurallara uymak gerekir Bunlarin
en 6nemlileri burada anlatilacaktir. Is ekipmaninda bulunan ve giivenligi etkileyen kumanda
cihazlar1 6nemlidir. Bu kumada cihazlarinin agikga goriilebilir ve taniabilir 6zellikte olmas1 ve
gerektiginde uygun sekilde isaretlenmesi gerekir. Kumanda cihazlari zorunlu haller disinda,
tehlikeli bolgenin disina yerlestirilmesi de son derece dnemlidir. Kumanda sistemleri giivenli
olmalidir. Biitiin i ekipmanlarinda, ekipmani tiimiiyle ve giivenli bir sekilde durdurabilecek bir
sistem bulunmalidir. Parga firlamasi veya diismesi riski tasiyan is ekipmanlari, bu riskleri ortadan
kaldiracak uygun giivenlik tertibati ile gaz, buhar, s1vi veya toz ¢ikarma tehlikesi olan is
ekipmanlari, bunlar1 kaynaginda tutacak ve/veya ¢ekecek uygun sistemlerle donatilmasi gerekir.
Is ekipmanlarmin enerji kaynaklarini kesecek arag ve gerecler kolayca goriilebilir ve taninabilir
olmalidrr. Biitiin is ekipmani, ekipmanin asiri 1Isinmasi veya yanmasina veya ekipmandan gaz, toz,
sivi, buhar veya lretilen, kullanilan veya depolanan diger maddelerin yayilmasi riskine karsi
is¢ilerin korunmasina uygun olmalidir.

TBMM de 1967 yilinda kabul edilen Uluslar aras1 119 sayili sozlesme ile Koruyucusu olmayan
her tiirlii makinenin, tezgah’m SATISI, DEVREDILMESI, KIRALANMASI, ODUNC
VERILMESI yasaklannustir. Makine Emniyet Yonetmeliginde; Makine tezgah ve tesisler
iizerinde alinacak giivenlik tedbirlerin amacinin;

- Makinenin tahmin edilebilir bittn 6mr

- Montaj ve sokiilme asamalar1 dahil,

- Hatta tahmin edilebilir anormal durumlardan kaynaklanan kaza riskleri durumunda da her tirli
kaza riskinin ortadan kaldirilmasi oldugu belirtilmektedir.

2.1. IMALATCININ GUVENLIK iLE ILGILI SORUMLULUKLARI:

Imalatginin makine ve is ekipmanlari ile ilgili bircok sorumluluklar bulunmaktadir. Bunlar
etiketleme, isletme talimatlar1 ve bakim gibi sorumluluklardir.

2.1.1. Isaretleme (Etiketleme) Biitiin makineler, agikca ve en az asagidaki bilgileri ihtiva edecek
sekilde isaretlenmelidir;

Ureticinin ad1 ve adresi,

- CE isareti ve imal y1l



- Serisinin veya tipinin kisa gosterilisi,

- Gerekirse, seri numaras,

- Yapim yil.

-Ayrica, Uireticisinin makineyi potansiyel patlayici ortamda kullanilmasinin amacglandigy
durumlarda, bu durum, makine tzerinde mutlaka belirtilmelidir.

Makineler, ayrica tipine ait ve emniyetli kullanilmasi i¢in esas olan bilgileri (mesela, bazi donen
parcalarin en yliksek devir hizlari, baglanan aletlerin en biiytik caplari, kiitle vb.) tasimalidir. Bir
makinenin, kaldirma makineleri kullanilarak tasinmasinin gerektigi durumlarda, makinenin kiitlesi
acik¢a okunur ve bir yanlis anlamaya mahal vermeyecek sekilde belirtilmelidir.

Bu Yo6netmeligin 4 lincii maddesinin (f) bendinde atif yapilan degistirilebilir parcalar ayni bilgiyi
tasimalidir.

2.1.2. isletme Talimatlari:

Her makine de en azindan asagidaki bilgileri ihtiva eden igletme talimati bulundurulmalidir;

* Makinenin bakim imkanlarina (ithal edicisinin adresi, tamircisi vb.) ait uygun ilave bilgiler ile
beraber makine iizerinde isaretlenmis bilgilerin tekrart;

* Makinenin 6nceden belirtilen sekilde kullanilmasi,

* Operatorler tarafindan kullanilabilecek ¢alisma yerleri,

* Glivenligi saglamak amaciyla asagidaki talimatlar bulundurulmalidir;

» Isletmeye alma,

* Kullanma

* Makinenin ve ayr1 ayr1 taginacak ¢esitli parcalarinin kiitlesinin verilmesiyle elle tagima,

* Takma ve sokme,

* Ayar,

« I[dame ettirme, bakim (servis ve onarim),

* Gerekli oldugu yerlerde, egitim talimatlari,

* Gerekli oldugu durumlarda makineye baglanabilen takimlarin temel karakteristikleri,

* Gerekli oldugu durumlarda, talimatlar makinenin kullanma gucliklerine de dikkati cekmelidir.

* Biitlin makineler, servise alindiklarinda, orijinal dilindeki bir talimat veya bu talimatin
makinenin kullanilacagi iilkenin dili veya dillerindeki bir terciimesi ile verilmelidir. Bu talimatlar,
tiretici tarafindan mahalli dile terctime edilmelidir.

* Talimatlar, hizmeti alma, bakim, muayene, diizgiin ¢alisip ¢alismadiginin kontrolii ve uygun
oldugu durumlarda, makinenin onarimu ile ilgili teknik resimleri ve diyagramlar1 ve 6zelikle
giivenlikle ilgili olan faydali talimatlar1 ihtiva etmelidir.

* Makineyi tarif eden herhangi bir dokiiman, giivenlik bakimindan, talimatlarla ters diismemelidir.
* Teknik dokiimanlar, bu maddenin giiriltii emisyonlarina ve... titresimle ilgili bilgiler vermelidir.
- Gerekli durumlarda talimat, titresim ve giiriiltiiyli azaltmak i¢in gereken tesisat ve montajla ilgili
kurallar1 saglamalidir.

» Uretici, makineyi muhtemel patlayici ortamda kullanilmasini amagladig durumlarda,
talimatlarda gerekli bilgiler verilmelidir.

» Makinelerin meslekten olmayan kisilerce kullanilmasinin tahmin edildigi durumlarda,
talimatlarin yerlestirilmesi ve ifade edilmesinde ifade seklinin se¢ilmesi bu gibi operatorlerden
beklenen makul anlama ve genel egitim seviyesi dikkate alinmalidir.

* Calistirma ve durdurma diigmelerinin uygun olmalidir.

2.2. IS EKIPMANI KUMANDA CiHAZLARINDA GUVENLIK

2.2.1. Makine ve tezgahlarin elektrik salterleri:

1)is ekipmaninda bulunan ve giivenligi etkileyen KUMANDA CIHAZLARI agikc¢a goriilebilir ve
taninabilir 6zellikte olacak ve gerektiginde uygun sekilde isaretlenecektir. Kumanda cihazlar
zorunlu haller disinda, tehlikeli bolgenin disina yerlestirilecek ve bunlarin kullanimi ek bir tehlike
olusturmayacaktir. Kumanda cihazlari, ISTEM DISI HAREKETLERDE tehlikeye neden
olmayacaktir. (Is Ekipmanlarinm Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yénetmeligi Ek-1



2) Operator, ana kumanda yerinden tehlike bolgesinde herhangi bir kimsenin bulunmadigindan
emin olabilmelidir. Bu miimkiin degilse makine ¢alismaya baslamadan dnce OTOMATIK
OLARAK DEVREYE GIREN SESLI VE ISIKLI iKAZ SISTEMI bulunacaktir. (is
Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yo6netmeligi Ek-1 2.1)

Kumanda sistemleri giivenli olmalidir. Bunlarda meydana gelebilecek herhangi bir hasar veya
kirilma tehlikeli bir duruma neden olmamalidir. (Is Ekipmanlarinm Kullaniminda Saglik ve
Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi Ek-1 2.1)

Kontrol sistemleri giivenli olacak ve planlanan kullanim sartlarinda olabilecek ariza, bozulma
veya herhangi bir zorlanma goz Oniine alinarak uygun nitelikte secilecektir.

Is ekipmanlarmin ¢alistirilmasi, bu amag i¢in yapilmis kumandalarm ancak BILEREK VE
ISTEYEREK kullanilmasi ile saglanacaktr.

Biitiin is ekipmanlarinda, ekipmani tiimilyle ve giivenli bir sekilde durdurabilecek bir sistem
bulunacaktir. Her bir caligma yerinde, tehlikenin durumuna gore, is ekipmaninin tamamini veya
bir kismini durdurabilecek ve bu ekipmanin giivenli bir durumda kalmasini saglayacak kumanda
sistemi bulunacaktir. Is ekipmanlarinin durdurma sistemleri, ¢alistirma sistemlerine gore dncelikli
olacaktir. Is ekipmani veya tehlikeli kisimlar1 durduruldugunda, bunlar1 harekete gegiren ENERJI
DE KESILMIS olacaktir.

Is ekipmaninin tehlikesi ve normal durma siiresinin gerektirmesi halinde is ekipmanmda ACIL
DURDURMA sistemi bulunacaktir. (Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar:
Yonetmeligi Ek-1 2.4)

2.2.2. Calismaya Baslama ve gii¢ kesilmesi

Makinenin ¢aligmaya baslamasi, ancak bu amag i¢in saglanan kumandalarin kasith olarak, bilerek,
isteyerek tahrik edilmesi ile miimkiin olmalidir. Ayni1 kural,

- Her ne sebeple olursa olsun, makinenin bir durmasini miiteakip ¢aligmaya baslamasi,

- Calisma kurallarin etkileyen 6nemli degisiklikler olmasi (hiz, basing vesaire.) durumlarinda da
gecerlidir. (Makine Emniyet Yo6netmeligi EK-1 Madde 1.1.3) Makinenin gu¢ beslemesinde her ne
suretle olursa olsun meydana gelen kesilme, bir kesilmeden sonra tekrar enerji beslemesinin
kurulmasi veya dalgalanmalar bir tehlikeli duruma yol agmamalidir. Ozelikle;

- Makine beklenmeyen sekilde ¢calismamali,

- Emir verilmis ise durmaktan alikonulamamali,

- Makine tarafindan tutulan, makine veya boliimiiniin higbir hareketli parcasi dismemeli veya
firlamamali, - Hareket eden pargalar, her ne olursa olsun, otomatik veya elle durdurulmalari
engellenmemeli,

- Koruma tertibatlar1 tam faal kalmalidir. (Makine Emniyet Y6netmeligi EK-1 Madde 1.2.6)

2.3. MAKINE KORUYUCULARI: Makine ve tezgahlarda bulunan; ¢ikintilar, dénen miller,
merdaneler, kayis kasnak, zincir, digliler, saftlar, tanburlar, kesici ve delici kalemler gibi birgok
makine aksamui tehlikelerin kaynaklar1 arasindadir. Bu tehlikeleri kaynaginda yok etmek veya
azaltmak i¢in makine koruyucular1 yapilmaktadir. Makine koruyucu; makinede ¢alisan veya
¢evresinde bulunan insanlar1 tehlikelerden korumak i¢in kullanilan diizeneklerdir. Makine
koruyucular1 yukarda sayilan tehlike kaynaklarina sahip olan biitiin makinelerde bulunmalidir.
Bir makine koruyucusunda su 6zellikler bulunmahdir:

-Etkin bir koruma saglamali,

-Tehlike alanina insan veya uzvunun girmesini 6nlemeli,

-Calismay1 zorlagtirmamali,

-Makinenin bir parcasi gibi olmali,

-Kolayca devreden ¢ikarilamamali,

-Kullanisli ve ise uygun olmalidir.

Makine koruyucular islevsellik ve ¢aligma prensibine gore su sekilde siniflandirilir:

Sabit Koruyucular: Makine veya tezgah tizerinde sabit olarak bulunurlar.

Kilitlemeli Koruyucular: Bu koruyucular sabit degildir. A¢ilip kapanabilirler ve kilitlenerek
fonksiyon goriirler. Kilitlenmeden makine veya tezgah ¢alismaz. Kilitleme sistemi otomatik veya



manuel olabilir. Ayarlanabilir Koruyucular: Bu tir koruyucularda makineye malzeme beslemek
icin agiklik bulunur ve bu agiklik ayarlanabilir.

Uzakhik kontrollii gergi kayislari: Insan el ve viicudunun tehlikeli noktalara girmesine engel
olmak i¢in kullanilan kayislardir.

Fotoselli Koruyucular: Bu tiir koruyucularda algilama perdesi ile koruma saglanir operasyon
bolgesi icinde bir cisim oldugunda (el gibi) tezgah calismaz.

iki Elle kumanda Sistemi: Ozellikle preslerde kullamlan bir makine koruyucu sistemdir.
Makineye iki elle beraber kumanda edilir. Cift butona ayn1 anda basilmasi ile pres hareket eder.
Son nokta durdurucu elemanlar: Makinenin hareketli kisimlarinin belli bir noktadan ileriye
gitmesini engelleyen sistemlerdir.

Basinca duyarh elemanh Koruyucular: Uzerine bir agirlik veya basing geldiginde makineyi
veya tezgahi durduran sistemlerdir.

Radyo frekansh koruyucular: Fotoselli sistemlere benzer olarak ¢alisan koruyucu sistemlerdir.
3. 1S EKIPMANLARININ KULLANIMINDA GUVENLIK

Is ekipmanlar1, kullanan iscilere ve diger calisanlara en az risk olusturacak sekilde yerlestirilmesi,
kurulmasi ve kullanilmasi saglanmalidir. Is ekipmaninm kurulmasi veya sokiilmesi, dzellikle
imalatc¢1 tarafindan verilen kullanma talimati dogrultusunda giivenli kosullar altinda yapilmalidir.
Kendinden hareketli is ekipmanlari, bu ekipmanlarin giivenli kullanimu ile ilgili uygun egitim
almus isciler tarafindan kullamlmalidir. Calisanlarin egitimi son derece énemli bir konudur. Is
ekipmanlarinin egitimsiz kisiler tarafindan kullanilmasi biiytik bir risk olusturmaktadir. YUk
kaldirmak i¢in tasarlanmig seyyar veya sokiiliip-takilabilir is ekipmanlarinin zemin 6zellikleri de
dikkate alinarak ongoriilen biitlin kullanim sartlarinda saglam ve kararl bir sekilde kullanilmasi
saglanmalidir. Isin teknigi yoniinden zorunlu olmadik¢a kaldirilan yiikiin altinda insan
bulunmamasi igin gerekli tedbir alinmalidir. Is¢ilerin bulunabilecegi korunmasiz ¢alisma
yerlerinin Gzerinden yik gecirilmemelidir.

3.1. MAKINE VE TEZGAHLARDA ALINACAK GENEL TEDBIiRLER

Makine ve tezgahlarin kullanilmasi esnasinda is giivenligi a¢isindan uyulmasi gereken kurallar
bulunmaktadir. Endiistride kullanilan ¢ok 6nemli bazi makine ve tezgahlarda uyulmasi gereken
giivenlik kurallar1 burada 6zet olarak verilmistir. Genel giivenli kurallar1 su sekildedir:

* Makine yerlestirilmesinin uygun olmasi,

* Biitiin hareketli kisimlarin mahfazalarla kapatilmas1

* Elektrikle ¢alisan makinelerin topraklanmasi

* Havay1 kirleten makinelere uygun havalandirma yapilmasi

* Makine durdurulmadan tamir bakim ve temizlik yapilmamasi

* Calistirma ve durdurma diigmelerinin uygun olmast

* Operasyon noktasinin koruyucu i¢ine alinmasi

» Ise uygun aydinlatma yapilmas:

3.1.1. Torna tezgahlarinda giivenlik

-Operasyon noktas1 uygun sekilde korunacak,

-Kayis kasnaga elle tutularak fren yapilmayacak,

-Talas firlamasina kars1 tedbir alinacak,

-Cubuk halinde donen uzun malzeme koruyucu i¢ine alinacak,

-Is pargasinin gevseyip firlamamasi igin tedbir almacak,

-Etrafindaki bosluklar 60 cm. den az olmayacaktir.

3.1.2. Pres tezgahlarinda guvenlik

-Kalip baglarken motor durdurulacak,

-Bagslik ile tabla arasinda takozlar yerlestirilecek,

-Agik kalipla yapilan ¢aligmalarda cift el kumanda tertibat1 veya fotosel tertibati olacak,
-Agir preslerde ve enjeksiyon preslerinde siirgiilii kapak veya mekanik engelli kapak kullanarak
parca firlamasina karsi tedbir alinacak,

-Hidrolik ve pnomatik preslerde manometre ve emniyet supabi olacak,



-Pres kaliplarmin koseleri ve kenarlar1 keskin olmayacak,

-Malzeme koyma ve almada miimkiin mertebe MASA kullanilacak,

-Diizenli olarak bakimi yapilacaktir.

3.1.3. Taslama tezgahlarinda giivenlik

- Zimpara taglari, igin ve tezgdhin 6zelligine uygun olacak,

-Uygun tas mahfazalar1 olacak,

-Mahfazalarin toz emme sistemi olacak,

-Firlayan ¢apaklar i¢in uygun siper veya gozliik kullanilacak,

-Gozlik veya maske i¢in ikaz levhasi olacak,

-Taslama agz1 agiklig1 uygun olacak. En ¢ok 120 derece, takim bileme tezgahlarinda 60 derece,
seyyar taglarda 180 derece olacak,

-Is mesnetleri ayarlanacak, agiklik 3mm den fazla olmayacak,

-Tasin yan ylizeyleri kullanilmayacak,

-Tas yeni takildiginda ve soguk zamanlarda fazla zorlanmayacaktir.

3.1.4. Matkap ve freze tezgahlarinda giivenlik

-Islenecek parca uygun sekilde baglanacak,

-Doner tablaya baglanan pargalarin ¢ikintili kisimlart koruyucu igine alinacak,

-Parca islenirken talas takim agizlarinda talas temizligi yapilmayacak,

-Sogutma suyunun sigramasina karsi tedbir alinacak,

-Cikan talaglar elle siiptiriilmeyecektir.

3.1.5. Demir testere tezgahlarinda giivenlik

-Sogutma suyunun sigramasina karsi tedbir alinacak,

-Testerenin uygun koruyucusu olacak,

-Kesilecek parca saglam olarak baglanacak,

-Sigrayabilecek kivilcimlara karsi tedbir alinacaktir.

3.1.6. Silindir merdane ve hadde tezgahlarinda giivenlik

-Malzeme beslemesi, besleme bandi ile yapilmalidir.

-Silindirler arasinda kapmay1 6nleyecek koruyucu olmalidir.

-Uygun yerlerde acil durdurma diigmeleri veya Emniyet halati olacaktir.

-Baz1 tezgahlarda ¢ift el kumanda tertibati veya fotosel koruma tertibati yapilabilir.
3.1.7. Konkasor, degirmen ve o6giitiiciilerde giivenlik

-Kuru ve yanici malzeme isleyen makinelerde, 6giitiicti kisimlar kivileim ¢ikarmayan
malzemeden yapilmalidir.

-Konkasorde tas firlamalarina kars: tedbir alinmalidir.

-Agik agizli doner konkasdrlerin tizerinde ¢alisan is¢ilerin emniyet kemeri kullanmalar1 gereklidir.
-Doner konkasorlerde parga sikismast durumunda makine durdurulmali ve uygun ¢ubuklarla
sikisma giderilmelidir.

-Elle besleme yapilan helezon disli 6giitiiciilerde, dar bogazli bir besleme hunisi yapilmali, bu
huninin bogaz ¢ap1 5 cm. den fazla olmamal,

-Tehlikeli bolgeye elin girmemesi i¢in besleme agizlar1 yapilmalidir.

3.1.8. Makas tezgahlarinda giivenlik

-Verilen malzemenin kalinligina gore ayarlanabilen lamalar konmali,

-Cift el kumanda veya fotosel emniyet sistemi olmali,

-Malzeme firlamalarina karsi tedbir alinmali,

-Iki tarafta da calisma olmas1 durumunda bicagin iki tarafinda da koruyucu olmalidir.
3.1.9. Agac isleme tezgihlarinda giivenlik

-Toz ve talasa kars1 uygun aspirasyon tertibati olmali,

-Planya tezgahlarinda bicagin takildigi kanal 13mm. den, planya ile bigak merdanesi arasindaki
bosluk 3mm. den fazla olmamalidir.

-Bigak merdanesinin iizerine enine ve yiiksekligine ayarlanabilen koruyucular konmali,
-Madeni koruyucularin bigaga yakin yiizleri ahsap ile kaplanmali,



-Katraklarin kumanda ve stop tertibati operatoriin bulundugu platformda olmali, platformun 120
cm yiiksekliginde korkulugu olmali,

-Islenen malzemeler ¢alisma ortamindan uzaklastiriimalidir,

3.1.10. Serit testere tezgahlarinda giivenlik

-Alt ve st kasnak arasindaki kisimlar menteseli kapaklarla kapatilmal,

-Serit testere siirekli gergin tutulmali,

-Baglantilar1 en az ayda bir kere kontrol edilmeli,

-Catlak testereler kullanilmamali,

-Ariza durumunda tezgah durdurularak miidahale edilmelidir.

3.1.11. Daire testere tezgahlarinda giivenlik

-Calisma tablasinin yerden yiiksekligi 85-90 cm. olmaly,

-Daire testerenin iistii ve etrafi mafsalli ve kesilecek parcanin dokunmasi ile agilabilen bir
koruyucu ile kapatilmali,

-Testerenin tabla altindaki kismi da korunmals,

-Malzemenin sikismasini 6nlemek i¢in ayirici bigak bulunmali,

-Kisa pargalarda veya malzemenin son kisimlar1 islenirken kayar takozlar kullanilmalidir.
3.1.12. Karistirma tezgahlarinda giivenlik

-Doner dolaph makinelerde donme hareketine kars1 uygun tedbirler alinmali,

-Agikagizl katistiricilarda, agzin yerden yiiksekligi 1 m. den az ise, uygun korkuluk yapilmali,
-Kapakl karistiricilarda kapak agilinca makineyi durduracak tertibat olmall,

-Gida maddelerinin islendigi karistirici, yogurucu, ¢arpict makineler kapakli olmali,
-Hareket durmadan kapak acilmamali veya kapak acildiginda hareket durmalidir.



