24/ KALDIRMA ARACLARINDA IsG

e Kaldirma, tagima, istifleme

e Kaldirma araglarinin siniflandirilmasi ve elemanlari

e Kaldirma araglarinda periyodik kontroller ,

o TIlgili mevzuat

Kaldirma Ve Iletme Makinelerinin Siniflandiriimas:

e Vingler (kule vingler, mobil vingler, oklu, rayli, képriili, ayakli kopriili, seyyar vingler, girgir vingler,
caraskallar )

e Platformu kaldirici arabalar (forklif),

o Palangalar (elektrikli, pnomatik, hidrolik, zincirli, halatl),

e Asansorler

Tamburlar

e Tamburlarinin yanlari flagh olmalidir. Flas genisligi sarilan halatin ¢gapinin 2,5 kati olmali,

e Halatin ucu tambura iyi baglanmig olmali, yivli tambur lizerinde en az iki sarim halat kalmalidir Zincirler
e Zincir baklalarindaki asinma bakla kalinliginin dértte birini gegmigse zincir kullanilmamalidir

¢ Baklalardaki boyuna uzama %5' i gegmisse zincir kullanilmamalidir.

e Enagiryik igin, kaldirma ve baglama (sapan) zincirlerinin ve kancalarinin giivenlik kat sayisi enaz 5
olacak

e Celik halatlarin giivenlik kat sayisi 6 dan asagi olmayacak ve halatlarin ek yerleri, halkalari, baghk ve
baglantilari halatlarin kaldiracagi en agir yiike dayanikl olacaktir
e 6 biikiimli gelik halatlarin 50 santimetre veya 6zel gelik halatlarinl metre boyunca dayanimlarini, asagida
gosterilen miktarlarda kaybetmis olanlari kullanilmayacaktir.

> 7 telli ¢elik halatlarda % 12,
19 telli gelik halatlarda % 20,
37 telli gelik halatlarda % 25,
61 telli ¢elik halatlarda % 25,Seal 6zel ¢elik halatlarda % 12,
Uggen biikiimlii 6zel gelik halatlarda% 15,
ozel ¢elik halatlarda % 20.
e (Celik halatlarin baglanti kisimlarinda tellerin asinmasi, kopmasi ve baglantinin gevsemesi gibi hallerde,
halatin 1-3 metresi, uygun sekilde kesilecek ve halatin baglari, yeniden uygun sekilde baglanacaktir.
e Kaldirma veya gekme iglerinde kullanilan ip halatlar, iyi cins kenevirden veya benzeri elyaftan yapilacak ve
bunlarin kopmaya karsi, glivenlik kat sayilari en az 3 olacaktir.
e Kaldirma araglarinin kancalarinin giivenlik kat sayisi (tasima glicii),tastyacaklar: yiikiin en az; el ile
galisanlarda 3 katina, mekanik olarak galisanlarda 4 katina ve erimis maden veya yakici veya asindirici
(korozif) maddeler gibi tehlikeli yiikleri tastyanlarda ise, 5 katina esit olacaktir.
e Ray iistiinde galisan vinglerde, ving kabinine ve ving koprii gegitlerine gikmayi saglayan sabit merdivenlerle
ving kopriilerin her iki tarafinda ve kopri boyunca en az 45 santimetre genisliginde gegit veya sahanliklar
bulunacak.
e Ving arabalarinin altina ve istiine rastlayacak tesisler arasinda 180 santimetreden az agiklik
birakilmayacak
¢ 5 ton veya daha fazla yiik kaldiran vinglerde,2 elektrikli fren veya bir elektrikli ve bir mekanik fren
bulunacak
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Halatlar
» Kaldirma arag ve makinelerinde kaldirma ve baglama (sapan) elemani olarak muhtelif cins halatlar kullanilir.
Kendir, naylon, fiber, cam, demir, gelik cekme ve tel halatlaridir
o Tel-gelik halatlar Belirli periyotlaria uygun yag ile yaglanmalidir. Kaynak alev ve isilarina maruz
birakilmamalidir. Giivenlik kat sayisi en az 6 olmalidir.
Tel halatlarin muayenesi:
¢ Hareketli halatlarda, bir halat sariminda rasgele dagilmis 6 ve daha fazla kirik tel varsa veya 1 kordonda 3
ve daha fazla kirik tel varsa,
e Aski veya duran halatlarda, bir halat sariminda 3 veya daha fazla kirik tel varsa,
¢ Bir baglantinin yakininda 1 veya daha fazla kirik tel varsa,
¢ Hareketli halatlarda, kordonlar arasindaki gubuklarda herhangi bir kirik belirtisi varsa halat degistirilmeli.




Bir halatin ¢api, asagidaki degerlerin altina indiyse, halat degistirilmelidir.

* 19 mm'ye kadar ¢apli halatlarda 1Imm.,

¢ 22-28 mm arasinda ¢apli halatlarda 1,5 mm

¢ 32-38 mm arasinda ¢apli halatlarda 2mm.

Vingler ve krenler
¢ Kaldirma makineleri galismaya baslamadan 6nce operatérleri tarafindan kontrol edilmeli, gelik halatlar,
zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik durdurucular, her {i¢ ayda bir kontrol edilecek.
o Yiiksek gerilim hatlar: yakininda galismak gerekiyorsa, gerilim ile en az 3048 cm.lik uzaklik olmalidir.
e Operator vincini terk ediyorsa stop etmeli, istenen degerler arasinda galismiyorsa derhal durdurmalidir.
¢ Normalin iizerinde bir yiik kaldiriliyorsa yiik 3-5 cm kaldirildiktan sonra frenler test edilmelidir
¢ Vingle kaldirilan yiikler kesinlikle galisanlar lizerinden gegmemelidir.
o Yiik kaldirilmadan once isaretci tarafindan etrafta galisanlar galisma bélgesinden uzaklastiriimalidir
¢ Hig kimse yiikiin ya da kancanin iizerine binmemeli, ving bum'unun tellere takilmamasi igin dikkat etmeli
e Vinglerin iizerindeki limit salteri iptal edilmemelidir, yangin séndiirme tiipii hazir olmalidir
e Biiyiik yiiklerin saga sola sallanmamast igin yedekleme halati kullanilmalidir
o Dengeyi artirmak igin, daha fazla denge agirhgi ya da daha fazla tespit tertibati kullaniimalidir
e Makinalar statik deney katsayisi 1,5 iken dinamik deney katsayisi 1,1 dir
Transportérlerde Giivenlik
o Yiiksekte bulunan konveyarlerin kenarlarinda yiiriyls platformlar: olacaktir.
o Uzerlerinden gegilmesi igin gegit platfomlar: yapilacaktir.
o Altlarina sag veya tel kafes koruyucular yapilacaktir.
e Uzun mesafeli konveyorlerde ikaz sistemi olacaktir.
o Giivenlik teli-Giivenlik stoplari olacaktir
o Egimli konveyorlerde enerji kesilmesi halinde ters hareketi 6nleyici mekanik bir tertibat bulunacak
¢ Kaldirma makinalari, kabul edilen en agir yiikiinen az 1.5 katini, etkili ve giivenli bir sekilde kaldiracak ve
askida tutabilecek giigte olacak ve bunlarin bu yiike dayanikli ve yeterli yiik frenleri bulunacaktir.
e Pnomatik transportorlere, tasiyacaklari, malzemeler el ile verildigi ve besleme agzinin ¢apt 30 cm veya
daha biiyiik oldugu hallerde, bu agizlara, kanallardan en az 1 m uzakta uygun huniler yapilacaktir.
Forkliftlerin park edilmesinde uyulacak kurallar

* El freni gekilmeli ve vites kumanda kolu bosa alinmalidir.

*  Motor stop edilmeli, kontak anahtari yerinden gikariimaldir.

* Elektrikle galisan forkliftlerde akii fisi gikarilmali ve sarja baglanmalidir.

* LPG ile galigan forkliftlerde tiipiin atesten uzak olmasi saglanmalidir.

* (Catallar yere giivenli bir sekilde indirilmelidir.

*  Aragin zorunlu durumlarda egimli bir yerde durmasi gerekiyorsa tekerlekleri takozla desteklenmeli.
Isci Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigi Madde: 378 Kaldirma makineleri ve araglari her ¢alismaya baslamadan
once, operatorleri tarafindan kontrol edilecek ve gelik halatlar, zincirler, kancalar lg ayda bir kontrol edilecek
Isci Saghgi ve Is Givenligi Tiiziigi Madde: 376
Kaldirma makinalari,kabul edilen en agir yiikiin en az 1.5 katini, etkili ve glivenli bir sekilde kaldiracak ve askida
tutabilecek gligte olacak ve bunlarin bu yiike dayanikli ve yeterli yiik frenleri bulunacaktir.

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligi 11/2/2004 tarih,
Madde 7 — Isyerinde kullanilan is ekipmaninin kontrolii

» Fiziki (66zle) Muayene Deneyleri

* Sartnamelere Uygunluk Deneyleri
Madde 373 - Normal vingler ile oklu, rayh ,képriili ,ayakl kopriili, tek rayl, motorlu seyyar, seyyar atélye
vingleri ve platformlu kaldirici arabalar, magunalar, elektrikli, pnomatik, hidrolik zincirli ve halath palangalar
gibi kaldirma makinalari ve araglarin famburlari, kaldiracagi yiike ve kullanilacak halatin gap, nitelik ve sarg
sayisina uygun olarak yapilacak ve iki yani gerekli yiikseklikte faturali olacaktir.
Madde 374 - Kaldirma makinelerinin gelik halat uglari, tambur igine saglam bir sekilde baglanacak ve halat
tizerindeki kaldirma kancalari en asagi seviyede olduklarinda, tambur lizerinde en az iki tam devir yapacak
boyda halat sarili kalmis bulunacaktir.
Madde 375 - Elektrikle ¢alisan kaldirma makinelerinde, belirtilen iist ve alt noktalar gegildiginde, elektrik
akimini otomatik olarak kesecek ve tfamburun hareketini otomatik sekilde frenleyecek bir tertibat bulunacak.
Madde 436 - Kaldirma arag ve makinelerinin yiik kancalari; demir, dovme, gelik veya uygun malzemeden
yapilmis olacak yiiklerin kurtulup diismelerini 6nlemek igin, glivenlik mandali, uygun giivenlik tertibati bulunacak.
Madde 437 - Esit kollu sapanlarla tasinamayacak yiikler igin, kollari esit boyda olmayan sapanlar kullanilacak




